Zbiorka metalu i aluminium.

Metal: po wstepnym rozdrobnieniu
nieseparowanych smieli, metal zostanie
odciagniety, myty, rozdrobniony, ponownie
umyty i zdeponowany w zbiorniku.

Aluminium: zostanie odciagniety z masy smiei
umyty, rozdrobniony i zmagazynowany w
oddzielnym zbiorniku.

Lekarstwa przeterminowane i
baterie wyczerpane.

Beda skladane przez uzytkownika w dwoch
statycznuch pojemnikach zawartych w
yrzadzeniu.
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Co to jest “ Green Island «

Green Island jest nowym przedsieciem, mini
linea przeznaczona do : zbioru, separacji,
obrobcki, higienizacji, zmniejszenia objetosci 1
recyklingu smieci stalych miejskich,
przystosowana do przyjecia iobrobki
dochodowych otpadow w miejscu ichzbioki,
realizowanym przez SpolkeEcoverde S.R.L.

Podstawowym celem linii Green Island jest
separacja, odzysk I zagospodarowanie stalych
odpadowmiejskich wedlug dekretu Ronchi,
celem unikniecia zanieczyszczenia zirmi |
srodowiska.

Linia Green Island pozwoli zoptymalizowac
przebycie drogi stalych otpadown miejskich,
zarowno w postaciodpadowsegregowanych z
odpowiednia korzyscia dla tych ktorzy
dostarcza taki odpad, jak I w przypadku
odpadow nirselekcjonowanych.

Linia jest w stanie, ,,selekcjonowac smieci
automatyeznie” I traktowac odpady jako ,,
naturalne bogactwo”

I
Odzysk i obrobka papieru i kartonu

Uzytkownik bedzie wprowadzal material przez
automatyczne drwiczki otwierane specjalna karta
magnetyczna; material bedzie wazony, rozdrobniony
w rebaku i przepuszczony przez zespol rozgniataczy,
tak aby otrzymac mozliwie jak najbardziej jednolita
miesznke. Po dostarczaniu nastepnej porcji papieru,
mieszanka zostanie przepuszczona przez drugi, a
potem trzeci rozgniatacz, gdzie przez coraz wicksze
rozcienczenie zostanie oczyszczony z niektorych
zanieczyszczen, takich jak farba drukarska, piasek i
ewentualny metal.

Nastepnie mieszanka zostanie skompaktowana i
umieszczona w specjalnym zbiorniku, a nastepnie
przewieziona do zakladow papierniczych.

Obrobka smieli nieseparowanych

Po wstepnym rozdrobnieniu i odciagnieciu metalu
1 aluminium, nastapi mycie przez zanuzenie, celem
wyeliminowania eleju, plastiku, drena, styropianu,
oraz wszelkich materialow lekkich i suchych.
Aostana one oddzielone i smagazynowane w
zbiorniku.

Wilgotne substancje organiczne beda filtrowane i
magazynowane oddzielnie, po uprzednim
pozbawieniu ich materialow sciernych: kamieni,
szkla, skorup glinianych, piasku, ziemi, itd.

Odzysk i obrobka szkla

Uzytkownik bedzie wprowadzal szklo przez
automatyczne drwiczki otwierane wlasna karta
magnetyczna. Po zwazeniu, zostanie przesypane do
spcjalnego stalowego kanalu, gdzie dzieki obrotowym
metalowym szczotkom I uzyciu wody pod duzym
cisnieniem, okolo 14 kW, zostanie oczyszczone z
etykiet i nasadek. Nastepnie szklo zostanie jednolicie
rozdrobnione w rebaku o mocy ok. 7,5 kW, a etykiety
I nasadki odseparowane kanalem wentylacyjnym. Tak
przygotowany surowiec pozostanie w zbiorniku do
czasu jego wywiezienia.

Odzysk i obrobka plastiku

W dziale plastiku, uzytkownik bedzie wprowadzal
material przez automatyczne drzwiczki otwierane
osobista karta magnetycna.

Po jego zwazeniu, zostanie przesypany do mlyna
o mocy 7,5 kW, gdzie material zostanie jednolicie
rozdrobniony. Nastepnie plastik zostanie
oczyszczony strumieniem wody pod cisnieniem i
umieszczony w zbiorniku do czsu jego
wywiezienia.




